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l_ RIASSUNTO 



II trovato si inserisce net campo delle macchine per orientareTraddrlizare e 
allineare contenitori in plastica come bottiglie e in particolare il trovato si 
riferisce a quel tipo di macchine che prevede una tramoggia di carico delle 

5 bottiglie alia rinfusa costituita da una parete cilindrica ruotante (1) portante 
sulla faccia estema una plurality di culle (5) con sottostanti canali evacuatori 
(8) sostanzialmente a forma di imbuto ed una giostra (7) portante una plurality 
di separatori (9) costituenti canali o vani verticali (10) in numero multiplodegli 
evacuatori meno uno. La macchina prevede un cambio di velocity meccanico 

o (50) per variare la velocity della giostra (7)portante i separatori rispetto alia 
velocity della parete cilindrica ruotante(1). E' previsto inoltre un variatore di 
fase meccanico (37) per variare la posizione angolare della giostra portante i 
separatori rispetto alia parete cilindrica ruotante. 
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Forma oggetto del presente trovato una macchina per orientare, 
raddrizzare e allineare contenitori o bottiglie in plastica. 

In particolare il presente trovato si riferisce a quel tipo di macchine 
15 descritte ad esempio nel brevetto italiano n. 1.287.097 delia stessa 
richiedente in cui e prevista una tramoggia nella quale le bottiglie da 
alimentare vengono buttate disordinatamente alia rinfusa. 

La tramoggia b sostanzialmente costituita da una parete cilindrica 
ruotante attorno ad un'asse verticale. 
20 Sulla faccia esterna della parete cilindrica sono posizionate una plurality 

di culle con sottostanti evacuatori sostanzialmente a forma di imbuto, mentre 
sulla faccia interna della parete cilindrica ruotante sono previsti dei mezzi per 
portare le bottiglia dal fondo, in genere conico, all'estremita superiore della 
parete cilindrica dove cadono nelle sopraddette culle. 



In dette macchine k prevista una giostra portante una plurality di 



2 



Ing. Fabrizio DaH&glio - 
Albo N.ia6BM 




10 



15 



> 



20 



separatori costituenti una plurality di canali o vani verticali in numero multiplo 
del numero degli evacuatori meno uno. 

La pluralita di canali o vani verticali b disposta sotto gli evacuatori. 

Le macchine sopra brevemente descritte sono attualmente prowiste di 
mezzi per cambiare le dimensioni delle culle e degli evacuatori in funzione del 
cambio formato dei contenitori o bottiglie. 

Si e riscontrato che al variare del formato delle bottiglie, le macchine 
attuali non hanno una resa ottimale in quanto non & possibile variare il numero 
dei giri della giostra che porta i separatori rispetto al numero dei giri della 
parete cilindrica ruotante. 

Un altro inconveniente e dato dal fatto che nelle macchine del tipo noto 
non 6 possibile variare la fase tra parete cilindrica ruotante e giostra che porta 
i separatori. 

Si b riscontrato infatti che in funzione delle dimensioni delle bottiglie i 
tempi di caduta delle bottiglie stesse negli evacuatori variano a causa degli 
attriti e dei rimbalzi contra le pareti degli evacuatori. 

I tempi di caduta che variano in funzione delle forma e delle dimensioni 
della bottiglia si trasformano in spazi che variano a seconda della velocity 
della parete cilindrica che porta agli evacuatori. 

L'ottimale sarebbe di avere la perfetta fase tra evacuatore e separatore 
nell'istante in cui la bottiglia arriva nella parte bassa dell'evacuatore e sta per 
entrare nel canale formato da due separatori contigui. 

Si £ cercato di risolvere il problema, vedi brevetto EP1.209.103, 
prevedendo due motorizzazioni indipendenti oppure mediante regolazioni 
elettriche o elettroniche . 
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Si t riscontrato che le regolazioni di tipo elettrico non assicurano la 
ripetitivita delle operazioni di fasatura e di variazione di velocita ed inoltre il 
sistema di controllo risulta difficoltoso e con eventuali costi di manutenzione 
elevati in quanta richiedono operai specializzati. 

Scopo del presente trovato 6 quello di raggiungere una situazione il pfa 
vicino possibile a quella ottimale in funzione del cambio formato dei 
contenitori, intervenendo su due parametri: rapporto delle velocita di rotazione 
della parete cilindrica ruotante e della giostra portante i separatori e posizione 
angolare fra i sopradetti element! anche con macchine in movimento. 

Ulteriore scopo del presente trovato h quello di intervenire sui sopradetti 
parametri con mezzi meccanici che garantiscono la ripetitivita delle situazioni, 
con una sola motorizzazione elettrica per effettuare entrambe le rotazioni 
sopradescritte. 

Questi scopi vengono pienamente raggiunti dalla macchina per 
orientare, raddrizzare ed allineare contenitori o bottigliedi plastica oggettodel 
presente trovato che si caratterizza per quanta previsto nelle sottoripdrtate 
rivendicazioni ed in particolare per il fatto che comprende una sola 
motorizzazione per effettuare la rotazione della parete cilindrica rotante e 
della giostra portante i separatori, un cambio meccanico essendo previsto per 
variare la velocita della giostra dei separatori rispetto alia velocita della parete 
cilindrica ruotante. 

Questa ed altre caratteristiche risulteranno maggiormente evidenziate 
dalla descrizione seguente di una preferita forma di realizzazione illustrate., e 
a puro titolo esemplificativo e non limitativo, nelle unite tavole di disegno in cui 

- la figura I illustra in elevazione una porzione di macchina per 
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evidenziare la parete cilindrica rotante e ia giostra del separator!'; \p ° A 

- la figura 2 illustra in elevazione la parte superiore della motorizzazioh^; 
del cilindro rotante e deila giostra portante i separatori; 

- la figura 3 illustra in elevazione la parte inferiore della motorizzazione 
5 del cilindro rotante e della giostra portante i separatori; 

- la figura 4 illustra in pianta in una vista dall'alto il particolare di figura 
3. 

) Con riferimento alia figura 1 , con 1 & stata indicata una parete cilindrica 

ruotante attorno ad un asse verticale 2. 
1 o La parete cilindrica ruotante e chiusa inferiormente da una base conica 3 

per formare una tramoggia in cui vengono buttati alia rinfusa dei contenitori o 
bottiglie 4. 

Sulla faccia esterna della parete cilindrica ruotante sono applicate una 
plurality di culle 5 su cui vengono ad adagiarsi i contenitori 4 che vengono 
15 portati al di sopra del bordo della parete cilindrica ruotante tramite mezzi, di 
tipo noto e non illustrati. Una parete cilindrica 49 fissa awolge la parete 
cilindrica 1 per formare un vano toroidale in cui sono alloggiate le dette culle 
Per un certo arco di circonferenza, sotto le culle 5, b prevista una parete 
orizzontale 6 che le separa da sottostanti canali evacuatori 8 verticali che 
20 portano le bottiglie a raddrizzarsi e a cadere verticali in sottostanti canali o 
vani 10 formati da separatori 9 portati da una giostra 17 posta in rotazione 
come san\ meglio descritto in seguito. 

Con 1 1 b stato indicate un motoriduttore che pone in rotazione un primo 
albero 12 sulla cui estremite superiore b calettata una ruota dentata 13 che 
25 ingrana con una ralla 14 che e solidale alia parete cilindrica ruotante 1 al cui 
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interno vengono buttate alia rifusa delle bottiglie dl plastica. 

Inferiormente, I'albero 12 1 collegato, tramite un giunto 15, ad un albero 
condotto verticale 16 supportato da due mozzi 17 e 18 sorretti da piastre 19 e 
20 solidali al telaio della macchina. 

Sull'albero 16 sono montate folli due mote dentate 21 e 22 di diametro e 
numero di denti uguall. 

Sempre sull'albero 16, tra le due ruote dentate 21 e 22, e calettata una 
ruota scanalata 23 che pud traslare verticalmente anche durante il movimento 
di rotazione impresso dall'albero 1 6; infatti I'accoppiamento tra albero e ruota 
scanalata b realizzato tramite scanalature ricavate sull'albero in cui si 
impegnano denti ricavate all'interno del mozzo della ruota scanalata. 

All'interno della scanalatura 23a della ruota scanalata 23 sono inseriti 
due rullini 24 contrapposti e supportati folli da due bracci 25 di una forcella 26 
fulcrata in un perno 27 fisso al telaio della macchina. 

I due bracci 25 della forcella sono uniti da una barra 28 a cui e 
incernierata la testa 29 dello stelo di un cilindro pneumatico 30 la cui camicia 
b solidale al telaio della macchina. 

Su ciascuha delle facce opposte della puleggia scanalata sono fissata 
tre pioli 31 che possono penetrare in corrispondenti sedi 32 ricavate nelle 
ruote dentate 21 e 22. 

Sulle piastre 19 e 20 sono fissati altri due mozzi 33 e 34 che sorreggono 
un secondo albero 35 collegato tramite un giunto 36 ad un variatore di fase 
37. 

Sull'albero 35 sono calettate due ruote dentate 38 e 39 collegate tramite 
catene 40 e 41 rispettivamente alle ruote dentate 21 e 22 per riceverne il 
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movimento di rotazione. 

Le ruote dentate 38 e 39 hanno un numero di denti diverso tra di loro ed 
un numero di denti diverso (inferiore) dalle ruote dentate 21 e 22. 

II variatore di fase 37 ha un albero in uscita 42 sul quale e calettato un 
5 pignone 43 che ingrana con una ralla 44 che aziona la giostra 7 dei separatori 
9. 

Con 45 e stato indicato un rullo folle dentato che ingrana con le catene 
per la relativa tensionatura. 

II variatore di fase 37 6 prowisto di un albero 46 la rotazione del quale 
10 provoca lo sfasamento dell'albero 42 rispetto al secondo albero 35 . 

La ruota scanalata 23 e la forcella 26 costituiscono con le due coppie di 
ruote dentate 21 e 22 e 38 e 39 un cambio meccanico, indicato nel suo 
complesso 50, a due velocity per variare il numero di giri di rotazione del 
secondo albero 35 rispetto al numero di giri del primo albero 12 e di 
15 conseguenza per variare ii numero di giri della giostra portante i separatori 
rispetto al numero di giri della parete cilindrica rotante. 

Con 48 & stato indicato un dispositivo di evacuazione a palette rotanti 
per prelevare le bottiglie ed incanalarle ad esempio su un trasportatore ad 
aria non illustrate 
20 Verra ora descritto il funzionamento della macchina. 

II motoriduttore 11 pone in rotazione diretta il primo albero 12 ad una 
velocity prestabilita e quindi pone in rotazione la parete cilindrica ruotante che 
porta sulla faccia esterna le culle ed i sottostanti evacuatori. 

Con la forcella nella posizione illustrata in figura 3, si porta in rotazione il 
25 secondo albero 35 con un predeterminato rapporto di velocita determinate dal 



numero di denti della ruota dentata 21 e della ruota dentata 38 e pertanto 
anche la giostra portante i separatori ruotera ad una prestabilita velocity in 
base al predetto rapporto. 

Nel caso si voglia cambiare la velocity della giostra 7 portante i 

5 separatori rispetto alia velocity della parete cilindrica 1 portante le culle e i 
canali evacuatori, sara sufficiente azionare il cilindro pneumatico 30 per 
ruotare la forcella verso il basso e quindi portare la ruota scanalata 23 ad 
ingranare con i propri pioli con la ruota dentata 22 che porra in rotazione la 
ruota dentata 39 di numero di denti superiore rispetto al numero di denti della 

10 soprastante ruota dentata 38. 

La ruota dentata 21 rimarra folle. 

Per variare la fase del primo albero 35 rispetto al primo albero 12, sate 
sufficiente intervenire sull'albero 46 del variatore di fase ruotandolo di un 
angolo a piacere in funzione della sfasatura che si vuole ottenere tra i detti 
15 due alberi . 

Con il cambio 50, sopradescritto, puramente meccanico si ottiene il 
vantaggio di avere sempre una ripetitivita delle manovre con due rapporti di 
velocitatra gli alberi ben precisi. 

Un ulteriore vantaggio che si ottiene con la variazione di detti rapporti di 
20 velocity & quello di consentire di poter operare con canali evacuatori 8 
simmetrici rispetto ad un asse verticale facilitando cosl la caduta delle 
bottiglie, caduta che risulta pta difficoltosa nel caso di evacuatori non 
simmetrici. 
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1 .Macchina per orientare, raddrizzare e allineare contenitori o bottiglie irsi^w^: 
plastica del tipo comprendente una tramoggia di carico dei contenitori o 
bottiglie alia rinfusa costituita da una parete cilindrica (1) ruotante e portante 

s sulla faccia esterna una pluralita di culle (5) con sottostanti canali evacuatori 
(8) ed una giostra (7) portante una pluralita di separator! (9) costituenti canali 
o vani verticali (10), caratterizzata dal fatto che comprende un cambio di 
velocita (50) meccanico per variare il rapporto del numero di giri della giostra 
(7) rispetto al numero di giri della parete cilindrica ruotantel 

10 2. Macchina secondo la rivendicazione 1 caratterizzata dal fatto che il 

cambio di velocita meccanico 50 comprende: due ruote dentate (21) e (22) folli 
su di un primo albero (12) motorizzato che pone in rotazione la parete 
cilindrica (1); una ruota scanalata (23) posta tra le dette due ruote dentate 
(21) e (22) b calettata su detto albero (12) con possibility di traslare 

1 5 verticalmente, sulla faccia di dette ruote scanalate essendo previsti pioli (3 1 ) 
atti ad inserirsi in apposite sedi (32) delle ruote dentate per motorizzare I'una 
o I'altra di dette ruote dentate (21) e (22) che si collegano tramite catene (40) 
e (41) rispettivamente a ruote dentate (38) e (39) calettate su di un secondo 
albero (35) che pone in rotazione la giostra (7). 

20 3.Macchina secondo la rivendicazione 1 caratterizzata dal fatto che 

comprende un cilindro pneumatico (30) che agisce su di una forcelia (26) 
portante due rullini (24) che si impegnano in una scanalatura (23 a) della 
ruota scanalata (23). 



25 comprende un variatore di fase (37) inserito sul secondo albero (35) per 



4. Macchina secondo la rivendicazione 1 caratterizzata dal fatto che 
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variare ia posizione angolare tra i detti primo albero (12) ed il secondo albero 
(35). 

per procure firma del Mandatario 
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